
Le sfide
Gli stampati richiedono specifiche sempre più 
stringenti, come il controllo dei colori spot e di 
processo e la regolazione dell’inchiostrazione in 
tutte le fasi della produzione. Molti stampatori fa-
ticano a raggiungere rapidamente i target colore 
nella stampa offset. Per ottenere i colori corretti 
possono essere utilizzati anche 600–800 fogli per 
ogni lavoro, a causa delle tolleranze sempre più ri-
gorose imposte dai clienti. La riduzione dei margini 
rende inoltre necessario migliorare l’efficienza pro-
duttiva e ridurre i tempi di preparazione, per stam-
pare in modo preciso e con colori sempre ripetibili.
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Controllo automatizzato dei processi stampa offset con soluzione closed loop
Gli stampatori offset che utilizzano macchine obsolete possono avere difficoltà a ottenere risultati cromatici 
e livelli di efficienza paragonabili a quelli di chi dispone di macchine di ultima generazione. Con l’integrazione 
di una soluzione di closed loop, che prevede il controllo automatico del colore tramite scansione e la gestio-
ne delle chiavi di calamaio, stampatori e converter possono mantenere la propria competitività sul mercato.

La soluzione
Una soluzione di closed loop comprensiva di sistema di scansione X-Rite con software di controllo qualità 
integrato permette di massimizzare la produttività, migliorare qualità e performance di stampa, mante-
nendo costantemente sotto controllo eventuali deviazioni cromatiche. Con IntelliTrax2 hai la garanzia di 
una scansione automatica, senza contatto con il foglio, di barre colore fino a 2 mm per acquisire in meno 
di 10 secondi parametri come: colori di quadricromia, colori spot, colori PANTONE®, bianco carta, TVI, bi-
lanciamento dei grigi e densità. 
Durante la tiratura il sistema mantiene automaticamente sotto controllo le variazioni cromatiche. Questa 
soluzione di closed loop è allineabile a tutti gli standard internazionali per le arti grafiche, è in grado di leg-
gere simultaneamente in diverse condizioni di misura fra cui M1 per gli sbiancanti ottici, M3 per misurare 
l’inchiostro bagnato, e supporta G7, GRACoL, SWOP 2013, PSO e FOGRA 51/52.

I risultati
Una soluzione di closed loop si ripaga in soli 6-9 mesi riducendo del 30% i tempi di preparazione e del 
50% gli sprechi di manodopera, inchiostro e carta; con il tempo risparmiato, inoltre, è possibile svolgere 
altri lavori.
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Come funziona
La prestampa fornisce un file CIP 3, PPF o TIFF 
che comprende tutte le informazioni necessarie al 
software di closed loop per impostare automatica-
mente le inchiostrazioni. L’operatore della macchi-
na sceglie il lavoro da stampare sul monitor tou-
ch-screen e il software fa tutto il resto. Il sistema di 
scansione IntelliTrax2 effettua automaticamente 
l’allineamento per acquisire una barra colore 
in meno di 10 secondi, e invia i dati cromatici al 
software di closed loop rendendoli accessibili in 
tempo reale sullo schermo apportando le corre-
zioni sulle viti di calamaio; l’operatore natural-
mente può accettare o rifiutare tali raccomanda-
zioni con un semplice tocco. Il sistema di scansione 
è connesso al database PantoneLIVE per ottenere 
accurati target di valori spettrali spot, può interagi-
re con la cucina colore per un workflow completo 
e si integra perfettamente con gli strumenti eXact 
ed eXact 2.

Offset 360: efficienza, qualità e redditività
Offset 360 affronta le principali sfide delle aziende di stampa, riducendo i tempi di avviamento, minimiz-
zando gli sprechi e standardizzando i processi. La soluzione consente di ottenere colori precisi e uniformi, 
migliorare la qualità complessiva e aumentare la redditività, trasformando l’efficienza operativa in un 
vero vantaggio competitivo.

La parola ai clienti
Le esperienze dirette di chi utilizza il sistema ogni giorno raccontano meglio di qualsiasi descrizione i risul-
tati ottenuti in produzione.

Danny Finazzi - Autajon Packaging Milano “È cambiata la mentalità degli operatori che si trovano ad 
avere una maggiore sicurezza nell’esecuzione dei lavori perché hanno uno strumento che li aiuta a gestire 
tutte le problematiche della macchina.” Guarda il video case history cliccando qui.

Massimo Negri - Viappiani Printing “Siamo passati da uno scarto medio di 700/800 fogli, per un lavoro a 
8 colori, a 450 fogli, quindi il nostro scarto in avviamento si è ridotto di un buon 40%” Guarda il video case 
history cliccando qui.

Nicola Sartorio - CNI Print “Abbiamo ridotto del 50% i tempi di avviamento, gli scarti sono passati da 350 
a 180 fogli e gli operatori sono diventati più sicuri nel lavoro” Guarda il video case history cliccando qui.


